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« Johannes butenbery fue el inventor de la prensa de imprenta con tipos moviles moderna
en 140 y fve quien creo el primer libro impreso en tipogralia movil, La Biblia

Lomo plancha de impresion adapto una vieja prensa vinicola 8 la que sujetaba el soporte
con los tipos moviles, dejando el hueco para letras mayosculas § dibujos ».
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|N'|'[RES P[RS']NM_ Hace un par de afios me nacio el interés de conocer mas de

la cultura del vino, comence a leer, visitar vinas e ir a eventos
relacionados con el vino y [a gastronomia.

Encantada con los procesos vinicolas llego la hora de decidir mi
proyecto de titulo y a partir del diserio darle un sentido ecologico
a mis ideas, ya que habia estado observando la cantidad de
residuos que se generaban.

En este camino de experimentacion fui aprendiendo oficios |
perfeccionandome en alqunas practicas como el papel reciclado
la serigrafia, y tintas naturales, tome talleres y me encante con
Ios nuevos conocimientos, los cuales quise incluirlos y enlazarlos
para crear un completo proyecto de disefo sustentable.
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INTR[]']UEEI[{]N Fste provecto busca un punto de encuentro entre el disefio, la

industria del vino y Ia industria de la imprenta.
hunque parecen practicas muy ajenas una de la otra, en algon
momento de la historia se encontraron

Lamentablemente el desarrollo industrial y la explotacion de los re-
cursos naturales han provocado que fa industria de la imprenta sea
una de las grandes contaminantes a nivel mundial y responsable
de la tala de bosques ademas de los residuos toxicos que genera.
Por otro Iado Ia industria vinicola produce una serie de residuos
organicos que no tienen gestion.

A partir del disenio y tomando en cuenta estas oportunidades, se
colaboro con fa viia Narbona Wines quien entrego sus desechos
organicos para el desarrollo de este proyecto

Utilizando como materia prima el escobajo y el orujo de 13 wva
(desecho del proceso vinicola) se cred papel reciclado y tinta
de estampado natural como un soporte para el diseno de marca
| desarrollo de la identidad corporativa, Siendo una herramienta
de comunicacion y un potencial para Narbona Wines como viria
sustentable.






[}[]NTEXTUA”ZAB'[]N Existe Una serie de estudios e informes que muestran como los

residuos organicos vinicolas sobre todo el orujo | Sus propiedades
nutritivas puede ser reutiizado | sometido a nuevos procesos para
a produccion de otras materias primas

Sequn datos de [a organizacion internacional del vino (O] el proce-
sado de la uva genera un 20% de residuos solido, 100 kilos del fruto
de la vid genera unos 25 kilos de desecho de wva.

La revalorizacion de los subproductos derivados del vino surge de
la necesidad de Ia industria vinicola de encontrar una alternativa
que oforque & los residuos procedentes de la uva una sequnda
oportunidad.

La segunda oportunidad incluye a la industria de la imprenta y cabe
destacar que es una de las mas importantes | de gran impacto
ambiental. Las tintas y el papel tienen cada uno su propio impacto
ambiental por el hecho de ser industrias

Segon Greenpeace, el 40% de la madera talada para uso indus-
frial se usa para fabricar papel. Cada afo se pierden unos 15.000
millones de arboles y de continuar asi, en 300 afos habran desa-
parecido por completo.
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Por otro lado los residuos generados por esta industria son restos
de peliculas | soluciones de procesamiento (reveladores | fijado-
res), residuos e tintas con contenido de componentes peligrosos,
solventes contaminados con tinta y trapos utilizados para limpieza
| aceites lubricantes para maquinaria y las emisiones de conta-
minantes atmosfericas son causadas por el uso de solventes | de
diluyentes de tintas, las cuales son emitidas durante su aplicacion
J secado. Esta situacion se verifica con mayor frecuencia en el
caso del huecograbado y serigrafia CENMA (1997).
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PROBLEMATICA ¥
OPORTUNIDAD DE DISERC

En el estudio de campo en los procesos de elaboracion del vino e
investigacion sobre sus residuos se descubrio que son una gran
fuente de compuestos quimicos. £l orujo por ejemplo corres-
ponde aproximadamente a un 20% en peso de la masa total de
LVas procesadas | se caracterizan por poseer una alta demanda
quimica y bioquimica de oxigeno siendo facimente atacados por
microorganismos, generando gases de efecto invernadero y
consecuentemente malos olores y problemas de contaminacion i
son liberados directamente en la tierra.

Chile produce anvalmente 1300 millones de ltros de vino &l 8o,
que generan alrededor de 400000 toneladas de residuos ligno-
celvlosicos que no se aprovechan, se desechan [ Juan Pedro
Hlissetche, investigador asociado del CAUgeL)

Estos desechos han sido tema de estudio en estos ultimos anos
en chile | en el ambito de la quimica se han hecho proyectos
para el beneficio del proceso de degradacion y el uso de métodos
no convencionales para maximizar la extraccion de acidos | sus-
tancias de utilidad y disminuir el uso de solventes que provocan

el impacto de residuos agro-industriales en el medio ambiente
con la finalidad de reducir tiempos de operacion, | establecer
NUBVOS Procesos que proporcionen ademas fuentes adicionales
de ingreso.

Para mi proyecto de diseno fue una gran oportunidad abordar
este problema desde el ambito creativo experimental susten-
table | abarcando el area de baja produccion donde es posible
emprenderlo desde los oficios manuales de bajo impacto.
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MET[]'][]'_[]G'IA DEL PROYECTO L metodoiois s e en 5 etepas

Ira etapa A partir de un estudio teorico y de campo de I industria
vinicola en sus procesos productivos y fa industria de la imprenta
como un alto impacto ambiental se determina la problemética y I
oportunidad centrada en la gestion de residuos vinicolas para Ia
obtencion de nuevas materias primas.

CtA etapa: Desde la experimentacion y su analisis se obtiene papel
U tinta y con esta el surgimiento de la marca/emprendimiento.

Jra etapa: Formulacion del proyecto e implementacion del disefio
para los nuevos productos Premium de [a vina.
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ELVINOTINTO

Elvino es una bebida dlcoholica producido a partie de las uvas que crecen en
la \itis Vinfera Sativa.

El vino tinto es un tipo de vino procedente mayormente de mostos de vas
tintas, con la elaboracion pertinente para consequir i difusion de la materia
colorante que contienen [os hollejos de fa wa. En Funcion del tiempo de enve-
ecimiento que s realice en la barrica y en i botella, pueden obtenerse vinos
JOVeres, crianzas, reservas o grandes reservas.

Llegada dl territorio naciond

Se dice que el vino llego a Ameérica con la llegada de Cristobal Colon
el 17 de octubre de 1492, transportaba vino de Rivadavia

El vino llego a territorio nacional de la mano de conguistadores
espanoles, este se produce desde el sigl XXy las primeras vides
legaron entre 1541y 554 a La Serena

A mediados del siglo XIX fa viticultura se enfrento a una serie de
catastrofes mundiales. La mas recordada por la industria vinicola
actual, marcando una frontera entre el antes y el despugs, fue g
plaga de filoxera en Francia, que se extendio | se transformo en
una catastrofe de caracter mundial la cual en 15 afos destruyo
casi el 40% de fa produccion de la cepa Carmenere, que se
mantuvo extinta hasta principios de 1990, cuando percibieron que
en Chile se cultivaba mezclada con Merlot Las cepas chilenas,
sin embargo, se mantuvieron fbres de la plaga y contribuyeron
posteriormente, en gran medida, a la recuperacion mundial de la
industria vitivinicola

Todos Ios vifiedos de cepas europeas, salvo los de Chile y los
ubicados en suelos arenosos, usan porta injerfos de origen nor
feamericano

La industria vitivinicola chilena se posiciona como la duodécima
productora mundial | lidera como la primera exportadora de Ame-
rica 1 el hemisferio sur, siendo la cuarta & nivel mundial.

Los vifiedos en Chile mas reconocidos se concentran en la zona
centro del pais: Valle de Limari, Maipo, Maule, Curico, Rapel, Acon
caqua, Colchagua y la mas reciente Casablanca para vinos blancos.

Jonas 1y cepas de vino tinto

Las Uvas pueden ser desde un negro rojizo brilante hasta un
0scuro color azulado

La piel de 1as cepas tintas se caracteriza por tener un mauor
grosor que las uvas blancas.

La vva tradicional de Chile es la v del pais, que fue traida por Ios espano
les en fa conquista | es todavia la cepa mas cultivada en chie

Es caracterizada por su producthidad y por ser apropiada para vinos tintos
simples, rusticos, no asi para fa exportacion. Esta cepa se encuentra en toda
hmérica

Hoy en dia crecen en Chie ademas de la wa del pais ofras cepas para [
produccion de vino

Chardonnay, Sawignon Bianc, Cabernet Sawignon Merlot, Carmenere g Syrah

Las principales cepas introducidas en chile @ mediados del siglo
pasado son reconocidas como cepas nobles y productoras de los
mejores vinos del mundo.

Fueron importadas principalmente de Francia | se adaptaron ex
celentemente al suelo chileno. Entre ellas estan las francesas,
Cabernet Sauvignon blanc y Chardonnay, tambien las alemanas
Riesling U Gewurztraminer,

En el caso de los cepajes chilenos, no existe una variacion en su
calidad original que pudiera atribuirse a una influencia del portain
Jerto, que es el que aporta el sistema radicular a [a planta,
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Cepa pais

A pesar de no ser una cepa noble, es una de las mas plantadas
en nuestro pais, aproximadamente 15500 hectareas, en su gran
mayoria en zonas de Secano.

Produce vinos corrientes, de poco color y muy delgados conocidos
como “Pipenos’.

También con esta cepa de produce fa “chicha’.

Pinot Noir

Una de las mas famosas uvas oscuras originarias de Borgora,
Francia.

Esta uva es de excelente calidad, pero dificil cultivo, de piel delgada
J sensible por lo tanto se produce poco. Pinot Noir da lugar a vinos
suaves, de gran fragancia y aromas frutales cuando joven | enve-
jecido con un delicado bouquet y una baja concentracion de taninos.

A'igual que el Malbec, en chile se cultiva, principalmente y casi en
iqualdad de proporciones, en los valles de Curico, Maule y 1a Region
Metropolitana.

Merlot
Originaria de la region de Burdeos, Francia, esta cepa sobresale en
Ia region de Pomerol y Saint-Emilion.

Es llamada fa “hermana menor” de la cepa de cabernet. En Chile es
la sequnda mas importante entre las cepas nobles. Se considera Ia
hermana menos del Cabernet Savignon, ya que da vinos parecidos
a este pero menos tanicos, mas suaves y blandos que maduran
mas pronto.

¢/



Mabec

Originaria del suroeste de Francia, tambien es llamada Cot.

Se cultivo principalmente en Argentina en los afos 50, en Chile ha
aumentado su produccion en los oltimos anos.

Oa vinos con buen cuerpo, concentrados y elegantes, con una
alta presencia de taninos que los hacen favorables para la guarda

o

Cabernet Sawvignon

Procedentes de burdeos, Francia,

Es considerada a reina de Ias cepas y produce los mejores vinos
tintos del mundo.

En Chile, el cabernet se cultiva desde hace aproximadamente 150
anos 1 crece en vides con sus raices verdaderas.

Genera vinos frutosos, concentrados 0Scuros e intensos, con gran
cantidad de taninos y de buen cuerpo.

El aroma de estos vinos esta marcado por la grosela negra,
ademas fas cepas chilenas poseen un caracteristico aroma a eu-
caliptos.

Es extremadamente adaptable, se da bien practicamente en cual-

quier clima que no sea demasiado frio: El clima calido, la baja
productividad [ unas uvas bien maduras representan una excelente
materia prima para los vinicultores.

Estos vinos mejoran con el envejecimiento (en gran parte por la
presencia de taninos provenientes del hollejo) y muchas veces se
benefician con la mezcla de otros caldos, principalmente el merlot.
En chile es la principal plantacion de Vitis vinifera, con 16.000 hec-
tareas principaimente entre las zonas de Maule, Curico y metro-
politana.

Cabernet Sawvignon: varia sus sabores desde confitados cocidos
de Ios climas mas cdlidos a sabores de hierbas propios de los
climas mas frios.
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Carmenere

La cepa carmenére es |a marca registrada de los vinos chilenos.
La cepa proviene originalmente de [a region francesa de Medoc,
que en el siglo XX fue exterminada por la filoxera. Sin embargo,
en el ano 1934 un enologo frances descubrio en Chile ejempla-
res autenticos de esta cepa, que hasta ese momento habian sido
considerados como merlot. Sus caracteristicas son un color rojo
intenso con un aroma a bayas, ademas es frutoso e intenso.

Syran

Es una cepa de vino que si bien no es muy productiva, es de alta
calidad. Proveniente del Valle de Rhone en Francia, hoy en dia se
cultiva especialmente en Australia, donde se le lama shiraz. Orig-
nalmente era considerada una wa de baja calidad, actualmente, en
cambio, pertenece a [as cepas nobles. £l hemisferio sur, con clima
estable, ofrece mejores condiciones para el cultivo de esta cepa
de color oscuro y una alta concentracion de taninos, su aroma a
grosella roja es intenso.

Petit verdot

Variedad originaria del sud-oeste de Francia.

e racimos pequenos con bayas de color vicleta oscuro | tamano
uniforme, su hollejo es grueso y de pulpa no pigmentada, muy
Jugosa con sabor a frambuesa.

La brotacion y maduracion es tardia de fertlidad elevada.

Esta cepa es bastante rostica, con buena adaptabilidad 8 todo tipo
de suelos  a la sequia.

la mostos muy coloreados, con alto contenido en azocar | bas-
tante tanicos.

Sus frutos producen un vino con cuerpo muy potente 4 con color,
poseen aromas intensos & cereza y cirvelas maduras,



NARBONA WINES

Narbona Wines produce vinos tanto de vas propias como de
terceros, buscando fa mejor combinacion entre variedad, Suelo
, clima y trabajo del viticultor. Todos los vinos son producidos
en la bodega ubicada en el Fundo EI Grillo, Quebrada del g
Quillota, lugar donde ademas se ofrece un atractivo programa de

enoturismo

Historia  vision

Pedro el dueno de [a vina antes de llegar a la quebrada del g
tenia 1a idea fija de producir minimizando el impacto ecologico.
Por eso el recinto cuenta con paneles solares | agua de vertiente
para la produccion de su vino. Este proyecto partio en el 2009,
junto con su Familia crearon la vifia boutique que produce vinos
finos de manera autosustentable, manual y en cantidad limitada
L3 filosoffa de su duerio es de producir el mejor vino de forma
natural | respetando el medio ambiente.

A unos 130 km de Santiago | 35 km de Vira del Mar, en I
cercania de (uillota, se encuentra la Quebrada del A donde reside
la bodega Narbona Wines.

Pedro les invita a descubrir su recinto en el medio de un bosque
nativ propio de la zona centro sur de Chile. Un lugar mégico
|y encantador donde podran disfrutar de I tranquilidad en un
ambiente acogedor. Minimizando el impacto ecologico 1y con la
menor intervencion posible donde se plantaron cepas francesas (
se construyo Ia bodega de adobe,

Actualmente fa vina Narbona produce cuatro variedades de vino:
Cabernet Sawvignon, Petit Verdot, Carmenere 4 Syrah.

El precio de cada botella de 750cc, se sitta entre los 8mil y los
¢l mil pesos

El aro 2019 el resultado fueron cerca de bmil litros de vino.

En su primera etapa despues de |a molienda de wva, fueron tres
semanas Ias que el caldo permanecio en las cubas, despues de
eso, el lenado de barricas, donde el vino se mantendra por cerca
de un aro | medio para alcanzar su maximo potencial.



Procesos productivos

L8 vendimia

Cosecha de la uva que tradicionalmente se realiza los meses
entre marzo | abril £ muy importante seleccionar a uva en

s punto de maduracion idoneo para contar con la cantidad de
azucares ya que de ello depende la posterior fermentacion y nivel
de alcohol que presentard el vino.

En esta etapa se genera el primer residuo: los restos de poda

Uespalilado/molienda

£l proceso de despalilado es aquel mediante el cual se separan
las vas del resto del racimo. Aunque tradicionalmente esta labor
se hacia a mano, o normal es que hoy en dia se utilice una
maquina: la despalilladora. £l objetivo de separar la wva de las
ramas | las hojas que pueden estar presentes en los racimos
BS qUe estas dos Ultimas aportan sabores y aromas amargos al
mosto durante la posterior maceracion.

En esta etapa se genera el sequndo residuos: el escobajo

-

-~
[S
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Maceracion  fermentacion
Este proceso de maceracion dura aproximadamente 3 0 4
Semanas | es de gran importancia, ya que ademas de permitir [a
fermentacion, propicia que el mosto adquiera su color, asi como
otras caracteristicas, a traves del contacto con los pigmentos
propios de los hollejos. Tanto el color como 13 estructura final del
vino vendran determinados por estos elementos que aporta el
hollejo: antocianos, taninos, etc

Posteriormente, en estos mismos depositos | a traves de las
propias levaduras presentes de forma natural en [a piel de
las uvas, comienza el proceso de fermentacion. Se denoming
fermentacion alcohalica ya que en ella, el azocar de [as wvas
termina transformandose en alcohol etiico

lurante este proceso de fermentacion, el digxido de carbono
sube hacia & superficie produciendo un burbujeo y arrastrando

consigo las partes solidas de la mezcla. Por este efecto se crea
en Ia superficie Io que se conoce como el sombrero: una capa
solida compuesta por hollejos, pulpa U pepitas que flotan sobre
el mosto

Para facilitar que fas partes solidas sigan en contacto con el
mosto se llevan a cabo las labores de remontado: la extraccion
del mosto por [a parte inferior del deposito para reintroducirlo
por arriba, regando el sombrero; Y de bazuqueo: romper el som-
brero de forma manual con la ajuda de una vara 0 bazugueadar
para que se mezcle con el mosto. EI objetivo de ambos trabajos
es que los hollejos transfieran ciertas propiedades al vino

A pasar este tiempo, se produce el descube, mediante el cual se
transfiere el liquido a otro deposito.

Prensado

Tras el descube, el producto solido de fa fermentacion aon
contiene grandes cantidades de vino, por 1o que es sometido a
un prensado para extraer todo el liquido, obteniendose el vino de
Prensa, rico en aromas | taninos

En esta etapa se extrae el tercer y cuarto deshecho organico: £
orujo y la borra

Fermentacion malolactica

El vino obtenido durante los pasos anteriores es sometido a un
nuevo proceso de fermentacion. A traves de este proceso, el &ci-
do malico, uno de os 3 &cidos presentes en el vino junto con el
tartarico y el citrico, se convierte en acido factico. Este proceso
rebaja el caracter acido del vino | lo hace mucho mas agradable
para su consumo.

Este sequndo proceso de fermentacion se lleva a cabo a Io larqo
de un tiempo de entre 2 0 3 semanas.



Clanficacion

Con el mismo objetivo, se somete al vino & un proceso de
clarificacion, en el que se emplean sustancias organicas que
arrastran las impurezas suspendidas en el vino hacia el fondo de
la barrica. Si se considera necesario, este paso puede ir seguido
de un posterior filtrado del vino para eliminar mas eficazmente
£sas Impurezas.

(rianza

Despues de las dos fermentaciones, otro de los puntos de
mauor importancia en la elaboracion de un vino es el proceso de
envejecimiento o de crianza. £l vino obtenido durante los pasos
anteriores es introducido en barricas de roble. En este momento
£s cuando el vino adquiere notas aromaticas que durante 13 cata
podremos identificar como tostadas, ahumadas, avainiladas (,
como no, notas amaderadas. Durante la estancia en la barrica se
producen una serie de procesos fisico-quimicos, al mismo tiempo
que la porosidad de la madera permite ademas la microoxigena-
cion del vino. Con ello, a lo largo del tiempo este va evolucionando
 desarrollando sus caracteristicas.

Embotelado

Una sequnda parte del periodo de crianza del vino tendrd lugar
una vez que este es embotellado. Durante este tiempo el vino
evolucionard en una atmosfera reductora y asimilara el oxigeno
que se introduce en la botella de manera inevitable cuando se
clerra con el corcho. £l envejecimiento en botella es tambien
importante ya que permite que el vino se estabilice y que los
aromas ( propiedades que ha adquirido en la barrica encuentren
un punto de equilibrio y armonia. Dependiendo de los tiempos de
crianza que se den tanto en barrica como en botella el producto
final Serd un vino crianza, reserva o gran reserva.
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ESTABILIZATION

ENVASADO

Figura extraida de - hitps://issuu.com/akesita/docs/residuos_vitvinicolas

3

BORRA, MEDIO FILTRANTE

MATERIAL DE ENVASES

bestion de residuos

Esta actividad es una principal estrateqia de sustentabilidad para
las vinas

La Vina Narbona Wines no cuenta con una gestion para los dese-
chos organicos U es uno de los temas a solucionar.

Una estimacion de los residuns en 1 dia de despalilado de emil
klos de uva, se traducia en 90 kilos de escobajo. £ liquido con
orujo | semilla se deposita en contenedores (cada uno de 800
litros). £l mosto se somete a un tiempo de fermentacion para
lueqo ser prensado, del cual se obtiene 600 litros de vino y el
sobrante pasa a Ser el siguiente residuo, el orujo

En total de los 2mil kilos de wva, aproximadamente 500 son
residuos organicos (el 25%).

El procesado de la wa genera un 2% de residuos solidos. Segun
aatos ge la Organizacion Internacional del Vino (O] 100 kios de
uva generan unos 25 kios de desechos, de los que el 50% son
pieles de wa, el 25% talios y el 2h% restante semilias

Sequn el centro tecnologico ANK,. s posible aprovechar estas
sobras que genera la elaboracion del vino, la revalorizacion de 1os
Subprodvctos derivados del vino surge de la necesidad de la in-
dustria vitivinicola de encontrar una alternativa viable que otorgue,
8 Is residuos procedentes de la wva, ung Sequnda oportunidad”
Se establece que del total del material, entre 50 y 60% se extrae
para el vino | el resto es orujo 0 borra (residuo]

El orujo representa el subproducto del vino, el cual tiene varios
us0s, Ios cuales principalmente son derivados para la extrac-
cion de Aeido tartarico para la industria farmacéutica y abono
para plantaciones de la agroindustria por sus propiedades en
Su composicion quimica. £ste material contiene antocianinas de
alta calidad, no toxicos, tiene alto nivel de antioxidantes i tiene



plgmentos naturales antibacterianos nofensivos
L0s orujos de wa, Segun Su origen, se clasifican en:

(s virgenes o crudos, procedentes de la vinificacion de variedades
(e wva biancas, en la que &stos se separan antes de que el mosto
Inicie su fermentacion

(s semi - fermentados, fos cuales fermentan parciaimente con el
mosto y Se separan antes de que finalice fa fermentacion

[ryis fermentados, que se obtienen en la elaboracion de vinos tintos,
en s que los orujos fermentan en contacto con el mosto 4 o
largo de todo el proceso

Plan de manejo de residuos de algunas viras

\ina San Pedro

Se convirtio en fa primera vina en transformar el 100% de sus
residuos de vendimia en energia renovable, crearon una planta
de biogas que funciona onicamente con residuos. La instalacion
genera IMW/hora de energia limpia, lo que cubre en principio el
6% de la energia eléctrica y termica de fa vifa

Oe esta forma la viia cierra el circulo de gestion de sus residuos
en su produccion.

\iria concha y toro

Logro la reutilizacion, manejo y reciclaje del 100% de sus residuos
organicos.

EI'62% se recicla para acido tartatico y el 36% restante es reu-
lilizado para compost

Taller de titulo DUVAT?

Proceso productivo
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https://ecoinventos.com/wineleather-cuero-vegetal-vino/
https:/ /www lavanquardia.com/natural/20180214/447192 2261/ etiquetas-vino-desechos-uva-reciclaje ntm
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(asos de reutlizacion de residuos

WINEL EATHER

Cuero vegetal creado mediante la reutiizacion de desechos del
proceso de produccion del vino.

El proceso de fabricacion de este cuero es: extraer el zumo de 3
Wva y separar de el el orujo. Los restos que no seran empleados
en la elaboracion del vino, se someten a un proceso de secado
que e sique un tratamiento mecanico | de mezcla de componen-
tes tras el que el orujo se reconvierte en cuero.

GRANZA Grape Touch

Primera marca de vino ecologico en utlizar etiquetas de papel
«brape Touch», elaborado con la piel, [a pulpa | las pepitas de I3
Uva.

Se Utliza como materia prima natural para elaborar las etiquetas,
que confiere  [as mismas una textura | un aspecto muy distin-
tivo. En concreto, la materia prima utilizada son 1a piel, fa pulpa

| las pepitas de las wvas [que normalmente Se procesan como
rellenos en alimentos para animales, fertilizantes o vertidos) que
se extraen tras el proceso de vinificacion y destilacion



T IN T@RER A

" textiles naturales

TINTORERA

Reutilizacion de residuos para la creacion de una coleccion textil
en base a la técnica Batik

Ia oportunidad se vio en la cantidad de desechos que se producen
en 1as vifas.

Bajo impacto medio ambiental.

Utilizacion del orujo o borra de la wva en el proceso de elabora-
cion del vino.
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[:[]NE'_US'[]N La industria del vino es un gran potencial de la cultura en chile,

Ua que existen vinas a lo largo de todo el pais. Se posiciona como
la duodecima productora mundial y lidera como la primera ex-
portadora de Ameérica y el hemisferio sur, siendo la cuarta a nivel
mundial. Esto quiere decir que tambien se genera mucho residuo
 no todas las viias tienen una gestion para ellos.

Tomando en cuenta que la mayoria de las vinas mas reconocidas
estan situadas en la zona central de chile se eligio una vifa de
baja produccion como caso de estudio de sus residuos.

Los desechos organicos producidos por la viria Narbona Wines se

determinaron como materia prima con alto potencial y oportuni-
dad para el desarrollo del proyecto y nuevos productos.
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SUSTENTABILIDAD PRODUCTIVA

Se refiere al equilibrio del vso de los recursos naturales del
entorno.

Es un proceso socio-ecologico caracterizado por un comporta-
miento en busca de un ideal comon que seria, promover el pro-
greso economico | social respetando los ecosistemas naturales
Ia calidad del medio ambiente.

La sustentabilidad se divide en varias ramas pero re rigen toda
por los mismos principios, es relevante destacar alqunas como:

i

Sustentabiidad econamica: Capacidad de generar riqueza en forma
de cantidades adecuadas, equitativas en distintos ambitos. No ex-
plotar los recursos naturales, potenciar el trabajo manual bien re-
munerado y sacar la energia (luz, agua) de los recursos naturales.

Arquitectura sustentable: Concebir arquitectura de modo que no dafie
el medio ambiente, de la forma mas ecologica posible, aprovechan-
do los recursos naturales | minimizando el impacto sobre ellos.
La construccion mas recomendable para una determinada zona
debe cumplir con principios ambientales que se deducen despues
de un andlisis del lugar.

Las R de la ecologia

Es una propuesta sobre habitos de consumo. EI objetivo es
desarrollar habitos de consumo responsable, concientizar a tirar
menos basura, ahorrar dinero y ser un consumidor mas respon-
sable con el objetivo de I reduciendo I huella de carbono.

£l concepto hace referencia a estrategias para el manejo de
residuos visto de todos los ambitos, ya sea cotidiano o en I3
industria, para la sustentabilidad y el darle una reduccion a la
basura en volumen.

Reducir: con este concepto parte [a concienciacion.

Reduccion del consumo de bienes o de energia por ejemplo
reducir materiales de uso tnico como el embalaje, tambien usar
Ins aparatos electricos en funcion a las necesidades y reducir
perdidas energeticas o de recursos, son algunos de los ejemplos

para reducir.

Reutilizar: significa darle una segunda vida otil a un objeto,
reparandolo o dandole la mayor utiidad posible antes que lleque
la hora de ir & la basura. Esto ayuda a disminuir los desechos.

Reciclar: Consisten en someter el material @ un proceso para que
se pueda convertir en otro objeto de utilidad

Reciclar seria la tercera opcion de las 3r ya que en el caso de
algunos objetos igual se contamina en los procesos e intervencio-
nes que deben suftir los materiales.



Fconomia circular

't [a naturaleza nada se desperdicia todo se reutiliza”

El sistena de produccion tradicional funciona de forma fineal Los
productos estan hechos para producirse, consumir | desecharlos.
El sistemna de economia circular se rige por fas 3r, aprovecha los
recursos 1 los desechos son Ufiles. Los objetos se aprovechan en
fodas las fases del ciclo de vida del producto o servicio.

Evaloa el impacto ambiental desde el diserio, la adquisicion y
materias primas, la fabricacion y transporte, hasta su consumo
final.

Los recursos utilizados podran ser reutiizados en sus diferentes
etapas 0 para crear nuevos productos siempre con la idea de
aumentar su durabilidad.

Ademas de los bienes de consumo tambien esta presente en la
tecnologia “waste to energy’, el aprovechamiento energético de
Ios residuos; donde se genera energia en forma de electricidad,
calor o combustible, a partir de los residuos, o simplemente en
el £aso de 10s residuos organicos en su mayoria pueden servir
£omo abono.

La economia circular supone una sustancial mejora comon.

Se ha comprobado que reutiizar Ios recursos resulta mucho
mas rentable que crearlos desde cero por lo tanto os precios de
produccion se reducen | el precio de venta tambien.

Esto beneficia tanto al consumidor como &l empresario Y no solo
en o economico, sino también en el ambito social y medioambiental

Principios de la Economia circular

Ecodiseno: Para concebir el producto considerando los impactos
ambientales a lo largo de todo su ciclo de vida y no pensando
solo para su primera tilizacion. Siempre serd mas sostenible un

L
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TRANSPORTE

Figura de: nttp://www hoyeseldia es/diseno-ecologico-vs-diseno-sostenible/

producto diseniado para la reduccion de generacion de residuos.

(ptimizar la gestion territorfal: Para que Ios productos y servicios se
mantengan dentro del consumo 1y produccion local.

Reutiizar: Para reintroducir en el circuito economico aguellos pro-
ductos que ya no cubren las necesidades de los consumidores
pero que puedan sequir siendo otiles; y reutlizar ciertas partes
de los mismos que todavia pueden funcionar para la elaboracion

de nuevos productos.

Reciclar: Para aprovechar los materiales que se encuentran en los
residuns | darles una nueva vida para hacer nuevos productos

Ivestigar: Para lograr nuevos usos y nuevos materiales con mas

componentes reciclados y/o reciclables; siempre bajo la premisa
de I sostenibiidad (economica, social y medioambiental).
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Innovar: Para crear nuevos productos, Servicios, proyectos, marcas
|y modelos de negocio que generen riqueza, empleo de calidad |
tengan un impacto social y medioambiental positivo.

Utiizacion de energias sostenibles: Conviene tener presente que las
energias sostenibles, como as renovables, son circulares cuando
SU generacion reduce al minimo el uso de recursos naturales. Su
incorporacion en los ciclos de produccion nos ayudard a sequir
avanzando en [a sostenibilidad del planeta.

Es asi como a continuacion podemos determinar oS tres
principios de la economia circular derivados de las definiciones |
conceptos planteados, donde las éreas de accion son el diseno de
producto, proceso productivo g habito de consumo.

Foo diserio: £s una metodologia que trata de identificar, desde el
momento en el que se proyecta un producto o servicio, los impac-
fos ambientales que pueden derivar de cada una de las fases de
su ciclo de vida, con el fin de intentar reducirlas lo méximo posible
|y siempre sin menoscabar 1a calidad final.

I diserio ecologico esta intimamente ligado al disenio sostenible,

si bien solo tiene en cuenta la sostenibilidad medioambiental en su
filosofia.

EI ecodiserio entiende Ia vida de un producto mucho més alla

de su fabricacion y venta, ampliando Su vision & una concepeion
plenamente global. Asi, intenta reducir el impacto negativo sobre el
ecosistema disminuyendo el consumo (de energia, agua, materias
primas, etc.), las emisiones 1 contaminaciones, siempre desde Ia
adquisicion de las materias primas hasta su evolucion a desecho.
Este ciclo de vida incluye asi diferentes fases como la fabrica-
cion, transporte, distribucion, embalaje, uso, reparacion, reciclado
| reutiizacion.

4
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CONCIENCIA ECOLOGICA

NIVEL DE VIDA

SUCIEDAD

lisero sostenble: EI diseno sostenible, por su parte, es una meto-

dologia de diserio cuyos principios son la sostenibilidad economica,

social y medioambiental. Asi, la ecologia forma parte fundamental
de s filosoffa, pero no es la Gnica condicion necesaria

El diserio sostenible nace para poner en marcha un desarrollo
sostenible que permita satisfacer las necesidades del presente
sin comprometer las necesidades de las futuras generaciones.
Se basa asi en un desarrollo armonico y equilbrado a lo largo del
tiempo 1 el espacio, pensando en el futuro pero tambien en el

Figura 1

presente de 13s personas en todas [as partes del planeta.

Como el diseno ecologico, entiende el ciclo de vida de todo
producto o servicio desde una perspectiva de 360 grados, pero
teniendo en cuenta otros conceptos mas alla del medioambiente
como |os derechos humanos, el desarrolo local, el comercio
Justo, el consumismo de lo efimero, etc. Se convierte asi en un
diserio donde responsablidad y etica son fundamentales.



FINDE VIDA

Figura 1 https://www.grafous.com/diseno-sostenible-o-ecodiseno/
Figura 2 hitps://www ecointeligencia.com/2013/02/analisis-ciclo-vida-acy/

PRODUCCION

Ciclo de vida
del producto

UTILIZACION

()
TRANSPORTE

Figura ¢
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(iclo de vida de Ios productos

El andlisis del ciclo de vida (AVC) es un marco metodologico para
estimar | evaluar los impactos medioambientales atribuibles a un
producto 0 servicio durante todas sus etapas de vida. Desde la
adquisicion de materias primas y el proceso de fabricacion, hasta
su distribucion, el uso, mantenimiento | reciclaje.

Antes su etapa final era la basura. Ahora emerge el conecto de
reutiizar y reciclar basado en [a idea de que todas las materias
primas de un producto se pueden separar al final de su ciclo de
vida  seguir siendo Utles para producir nuevos materiales de
calidad.

Esto se logra a traves del upcycling o de la biodegradacion

Upeycing

El suprareciclaje, tambien conocido como reutiizacion creativa o
upcuycling, es el aprovechamiento de productos, materiales de de-
secho o residuos para fabricar nuevos materiales o productos de
mejor calidad. Se diferencia de otros procesos de reciclaje en que
estos suelen degradar 0 descomponer el material a reciclar

Oe esta forma se le alarga la vida ot del residuo/producto, se
permiten crear nuevos articulos 4 se reduce el consumo de mate-
rias primas. £ ideal de este concepto es dar una sequnda oportu-
nidad a los objetos destinados a la basura de una forma diferente,
apuntado a un resultado mejor que el original.

4
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E[]NE'_US'[]N ‘I futuro no es desechable”

La sustentabilidad productiva y Ia serie de concepto vistos en este
capitulo son fa herramienta Fundamental en muchos amobitos.
Como diseniadores en fa actualidad debemos tomar en cuenta el
desarrollo de proyectos que tengan una vinculacion de conciencia
ambiental ya sea para educar como tambien para que el ciclo de
vida de los productos diseriados sea circular y ecologico sin pasar
8 llevar los ciclos naturales.

Innovar desde la conciencia genera productos de calidad y alto
nivel.

4]
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LA IMPRENTA

La imprenta es un metodo mecanico destinado a reproducir tex-
fos e imagenes sobre papel, tela U otros materiales. En su forma
clasica, consiste en aplicar una tinta, generalmente oleosa, sobre
unas piezas metdlicas para transferirla al papel por presion.

(rigenes de a impresion

La evidencia mas temprana documentada de impresion data antes
del ano 220 en el siglo VI, cuando los antiguos chinos comen-
28ron a usar bloques de madera para transferir imagenes de

ill

flores de seda.

En Ia historiografia moderna China, a impresion esta considerada
como una de las cuatro grandes invenciones de la China antigua
En el ano 868 se produjo el primer libro impreso del mundo y

en 1041 se inventaron Ios tipos moviles en China sin embargo, [a
impresion mediante planchas de madera sequia siendo fa técnica
dominante.

En 1450 Johannes Gutenberg un aleman artesano invento los tipos
movies mecanico y en 1452 comenzo a imprimir su proyecto mas
famoso, la biblia.

La prensa que Gutenberg utilizaba para aplicar os tipos no era

Mas que una adaptacion de una prensa vinicola.

En vez de utilizar fas habituales tablilas de madera, que se
desgastaban con el uso, confecciono moldes en madera de cada
una de las letras del alfabeto g posteriormente relleno los moldes
con hierro, creanda los primeros «tipos moviles». Tuvo que hacer
varios modelos de las mismas letras para que coincidiesen todas
con todas, en total mas de 150 «tipos», imitando perfectamente Ia
escritura de un manuscrito, Tenia que unir Una a una 1as letras,
(ue sujetaba en un ingenioso soporte, sistema mucho mas rapido
que el grabado en madera e infinitamente mas resistente al uso
Como plancha de impresion, amoldo una vieja prensa de uvas,

a [a que sujetaba el soporte con Ins «tipos moviles, dejando el
hueco para letras mayosculas y dibujos. Estos, posteriormente,
serfan anadidos mediante el viejo sistema xllografico y terminados
de decorar de forma manual

Antes de Gutenberq, la impresion fue bastante limitada en el no-
mero de ediciones y tenia fines casi exclusivamente decorativos.

La imprenta de Gutenberg fue el estandar hasta el siglo XX
levanto el termino impresion grafica como una forma de agrupar
todos los oficios relacionados con la impresion tipografica, es
decir, la acomodacion de 10s tipos, [ impresion, la encuaderna-
cion, el terminado | todas Ias variantes.

Actualmente se incluye la impresion digital, los procesos que se
necesitaban para realizar un trabajo se han reducido. Hoy en dia,
cuando se habla de arte en [as artes graficas se hace referencia
casi exclusivamente al diseno grafico, debido a que lo demas ha
dejado de ser arte para convertirse en tecnica

Recuperado de https://www sabatebarcelona com/blog/breve-histo-
rfa-te-la-impresion-laboratorio-analogico-impresion-digital/

imagen: http://imprentaonlinepro.over-blog.com/2018/02/la-Imprenta--su-his-
forfa htm



Técnicas 1y sistemas de impresion

Existe una gran variedad con procesos | resultados muy diferen-
tes: Is artisticos y artesanales, os digitales y los industriales.
En este caso se va a hablar de los procesos artisticos ya que

se quiere rescatar el origen de lo que es la impresion y los
procesos manuales de bajo impacto medioambiental.

Los metodos artisticos son aquellos en que se graba manualmen-
te una imagen sobre una superficie rigida, que despues alojara
tinta  serd transferida por presion a otra superficie como

papel 0 tela, permitiendo asi hacer de manera mecanica moltiples
copias de la misma, algunas son:

Mlograffa: se trabaja en una plancha de madera tallada a mano Ia
cual se entinta para Ser impresa

Grabado en inoleo: se utiliza en lugar de madera una placa de linaleo
COMO matriz

Grabado a burtt se hace sobre una plancha de metal y la tinta queda
depositada en los surcos del dibujo para ser transferida al papel
por caplaridad

Grabado 8 punta seca: Se utliza una punzon fino y afilado para
grabar, consiquiendo fineas menos profundas que con el buril

hquafuerte: La placa, de cobre o cinc es recubierta con un barniz
protector, se dibuja con una punta retirando el barniz dejando el
metal al descubierto. Al sumergir [a placa en una solucion corro-
siva, esta actuara corroyendo 1a placa en las partes descublertas.

Barniz blando: usando barniz que al secar mantiene una textura
pegajosa, se cubre con un papel muy fino, se dibuja con un lapiz de

grafito y el barniz se adhiere al papel el cual al retirarlo descubre
el metal de [a matriz.

Litograffa: se usa piedra caliza previamente pulimentada sobre I3
que se dibuja la imagen a imprimir con una materia grasa, bien sea
mediante Iapiz o pincel. Este proceso se basa en la incompatibilidad
de la grasa y el agua. Una vez la piedra humedecida, la tinta de
impresion solo queda retenida en las zonas dibujadas previamente,

Estampacion por reserva: Un ejemplo es Ia tecnica Batika, se le aplica
cera [a cual funciona como barrera para el tintado. Se tine | luego
Se sumerge en agua hirviendo para retirar la cera. Ademas de Ia
cera se Utilizan también pastas de arroz g otros ingredientes con
alto contenido de almidona y arcila.

Serigraffa: La serigraffa es un método de reproduccion de docu-
Mentos e imagenes sobre casi todos los materiales, que consiste
en transferir tinta a traves de una malla tensada en un bastidor,
esta tecnica generalmente se emplea en tela o papel

Taller de titulo DUVST?

Se cuenta con una variedad de tintas que permite obtener acaba-
dos con colores saturados, transparentes, fluorescente, brillante,
mate o semibrillante.

Estas tecnicas a pesar de ser artesanales, con 1os afios se han
ido industrializando y la composicion de las tintas se ha ido mo-
dificando cada vez mas a tal punto de convertirse en productos
fotalmente sinteticos y daninos para el medioambiente.



Impacto ambiental

Se utllizan quimicos toxicos 1y pinturas totalmente artificiales

donde se ven afectados los trabajadores U por supuesto el medio
ambiente. Hay alternativas de utilizar otros solventes menos toxi-
£05 | ecologicos reemplazando el tolueno y 1os tintes artificiales.

Sequn una encuesta realizada en feru por un grupo de
investigacion en el mes de mayo del 010 a los compradores de
insumas para Serigrafia, se obtwo: con relacion al tipo de tinte
que utilizan, el 100% de los encuestados usan tintes Sinteticos,

el /% de los encuestados manifesto que adicionalmente utilizan
tintes &l agua. Lon relacion al equipo predominante que usan, el
64% de los encuestados manifiesta que usa bastidor simple. el
6% usa bastidor con garras y el 2% manifesto que usan pujpo ge
4 bastidores. Lon relacion a Ios desechos, el 100% manifesto que

botan &l desague

En general los residuos de la imprenta son restos de peliculas
soluciones (reveladores, fijadores) residuos de tintas conteniendo
componentes peligrosos, solventes contaminados con tinta | tra-
nos utiizados para limpieza | aceites lubricantes para maguinaria
(cenna, 1997)

Ermisiones atmosfericas

Las emisiones de contaminantes atmosfericos son causados
principalmente por el uso de solventes | dilyentes de tintas, las
cuales son emitidas durante su aplicacion y secado.

Esta situacion se verifica con mayor frecuencia en el caso del
hueco grabado | serigrafia.

Los solventes utlizados en la limpieza y como humidificadores
son fuentes potenciales de contaminacion asi como el uso de
pegamentos 4 gomas, algunos de estos son el xileno y el tolueno.

Imagen: https://www interempresas net/braficas/Articulos/ 1154 /9-Las-tintas-de-impresion htm

TINTAS

Las tintas de impresion son una fina dispersion de pigmentos o
derivados de colorantes en un medio liquido de viscosidad variable
llamado vehiculo o figante (comonmente barniz). Su estructura

J composicion estan condicionadas a los elementos siguientes:
sistema de impresion - forma de impresion - tipo de maquina
de impresion - soporte de impresion - requisitos estaticos -
resistencias solicitadas de cualquier tipo en cualguier posicion

del impreso en funcion del uso al cual seréd destinado: mecanica,
fisica, quimica.

Las variedades mas antiquas de tinta que se conocen incluyen
a la tinta china, varios colorantes hechos a partir de metales, I
cascara o cobertura de diferentes semillas y animales marinos
como el calamar o el pulpo.

lipos de tintas

Ademas de los diferentes sistemnas de impresion tambien tene-
mos sistemas de secado que realizan esta funcion con diferentes
sistemas dependiendo del soporte 0 trabajo, con o que nos
conlleva tener unas tintas aptas para cada uno de estos sistemas
de secado:



intas en base agua: que secan por oxidacion al contacto con el aire
Para acelerar este secado se emplean secadores de aire caliente
‘lintas en base solventes: que secan por evaporacion de los disol-
ventes en contacto con el aire. Tambien se emplean secadores de
aire caliente.

Tintas grasas: convencionales (tipografia, offset). Para acelerar el
secado de estas tintas se emplean secadores de Infrarrojos (1R
lintas de secado por ultravioleta, empleado en 1a actualidad en mu-
chos sistemas de impresion como 1a Tipografia, 18 Flexografia, el
OFfset, la impresion de efiquetas autoadhesivas etc.

Impacto ambiental

Las tintas pueden contener materiales que hacen que 1os
residuos generados de su uso sean eventualmente considerados
peligrosos, tales como el carbon, dioxido de titanio para fas colo
raciones blancas, azufre, el conocido como EDTA § otros metales
pesados, como el cobre y el bario, presentes en los cartuchos de
la mayoria de las tonalidades, aceites derivados del petroleo em
pleados para la coloracion y los solventes utilizados para acelerar
el proceso de secado [como es el caso de las tintas serigraficas,
flexograficas, del hueco grabado, entre otras)

Taller de titulo DUVAT?

Coloracion natural

Tintes naturales, tambien llamados ecotintes. Son aquellos que no
emplean mordientes toxicos como cromo, estaro, ni cobre, ade-
mas utlizan auxiiares naturales de bajo o nulo impacto ecologico. A
manera de regla, los tintes naturales se extraen de las diferentes
partes de las plantas (hojas, tallos, raices, cortezas), pulverizan-
dolas, desmenuzandolas o cortandolas. Dentro de los procesos
para la extraccion de color esta la maceracion, fermentacion |
coceion.

La utlizacion de tintes naturales se ha llevado & cabo desde tiem
pos prehistoricos, con el objetivo de embellecer y adornar,

£l color procedente de animales y plantas ha servido para tintar
textiles, papel o [a piel humana.

Una clasificacion explicativa de la procedencia de estos colores, se
puede distinguir entre, por un lado los tonos anaranjados, rojos |
rosados provenientes de los conocidos como carotenos, obtenidos
de plantas y frutos como el tomate, la zanahoria o la sandia; | por
otro aguellos mas cercanos a la clorofila que dan como resultado
tonos verdes, presentes en la mayoria de plantas | algas.

A estos se suma un verdadero colorante presente en la naturaleza,
se trata de los flavonoides, unos compuestos responsables de los
colores rojo, anaranjado, azul g porpura de las uvas, manzanas
y fresas, y que s no cuentan entre sus componentes con fa
antocianina son de color amarilo, con lo cual tambien sirven para
obtener de Forma natural este tono tan usado en la impresion.

Los taninos son colorantes naturales extraidos de plantas superio-
res. son compuestos coloreados en una gama que va desde colo-
res amarillos hasta el castano oscuro. Las plantas mas empleadas
para la obtencion de taninos son: robles, castaros o I verdolaga.



EL PAPEL

EI papel es una estructura obtenida en base a fibras vegetales de
celulnsa, las cuales se entrecruzan formando una hoja resistente
| flexible. Estas fibras provienen del arbol y, segun su longitud,
se habla de fibras largas de aproximadamente 3 milimetros
(generalmente obtenidas de pino insigne U otras coniferas) o de
Fibras cortas de 1a 2 miimetros (obtenidas principalmente del
eucalipto).

Sequn el proceso de elaboracion de [a pulpa de celulosa, sta se
clasifica en mecanica o quimica, cada una de las cuales da origen
a diferentes tipos de papel en cuanto a rigidez y blancura

Proceso productivo

A'igual que todo ciclo, cuenta con unos procesos de formacion
que va desde su creacion hasta la etapa final de su vida:

-EI papel comienza su vida siendo elementos naturales como 1a
madera o0 la paja, luego de ser cortada se obtiene de esta Ia
fibra virgen.

-La fibra virgen es procesada hasta volverse una pasta que es
blanqueada para lograr el color blanco brilloso del papel.

-Una vez blanqueada 1 pasta, esta se convierte en una pulpa que
BS procesada, pasada por una rejila y aplastada hasta lograr Ia
contextura plana de una hoja

-Luego se procede a cortar y secarse [a hoja. Cuando el papel
esta listo se envuelve en clindros | se traslada a impresoras y
tiendas para su venta

-Por 0ltimo, el papel es utilizado y cuando este carece de impor-
tancia se desecha.
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Tipos de papel

Ademas de la celulosa -Ia fibra procedente de la madera con Ia
que se fabrica el papel- basicamente hay cuatro grandes grupos
de productos papeleros:

Papeles gréficos (papel prensa para periodicos. papeles para Ia
edicion de libros, folios, sobres, carpetas, cuadernos)

Papeles para envases () embalajes (para cajas de carton ondulado,
cajas de carton estucado, bolsas, sacos)

Papeles higienicos  sanftanios (papel higienico, toalitas, paruelos,
papel de cocina, servilletas)

Papeles especiales (papeles de sequridad, papel filtro, papel decora
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tivo, papel autoadhesivo, papel metalizado)

Papel satinado: Tiene una superficie mas lisa y uniforme y su aca-
bado puede llegar a ser muy diferente dependiendo de diversas
variables de fabricacion.

Papel para fotograffa: Se trata de un papel sensible que se usa para
reproducir imagenes fotograficas. Existe gran variedad de papeles
fotograficos; pero en la mayor parte de ellos a capa sensble
esta formada por una suspension de particulas de halogenuros de
plata en gelatina. £ papel debe ser inerte quimicamente | estar
exento de toda substancia extrara de cualquier clase para evitar la
formacion de manchas en fa fotografia.



Papel ecologico: Se llama ecologico &l papel que cumple ciertos
requisitos en cuanto al uso de materias primas U al modo de
fabricacion. Han de causar un bajo impacto ambiental y no ser
contaminantes. Atendiendo al origen de las materias primas po-
demos encontrar dos posibiidades: Que no sea de origen forestal
0 que de ser Ia materia prima proveniente de arboles, esta sea
de plantaciones programadas  en I fabricacion no debe emplear
materiales contaminantes.

Papel reciclado: A diferencia del papel ecologico, el reciclado es
aquel que se obtiene a partir de la recuperacion total o parcial de
rezagos de papel Cabe destacar que los papeles reciclados deben
indicar el porcentaje de papel recuperado que han usado para su

elaboracion. Hoy se considera universalmente al papel reciclado al
que tiene no menos de 50% de pasta recuperada.

Impacto ambiental

La fabricacion del papel poluciona tremendamente. Aunque no todo
el papel tiene el mismo impacto ambiental, pues los procesos

de elaboracion y su ciclo de vida son variables, por norma la
produccion de papel es sinonimo de contaminacion.

Desde la revolucion y le invencion de la imprenta que el papel esta
por todas partes, la era post industrial nos ha traido materiales
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de mil tipos, | el papel tiene un sinfin de aplicaciones.

En Espania, por ejemplo, cada espanol gasta una cantidad de papel
equivalente a cuatro arboles de 12 metros de altura

Un consumo desmedido que varia de forma importante en cada
pais. L0s japoneses o estadounidenses gastan el equivalente a
seis arboles de 12 metros, entre otros.

Seqon breenpeace, el 40% de la madera talada para uso indus-
trial se usa para fabricar papel. Cada ano se pierden unos 15.000
millones de arboles y de continuar asi, en 300 anos habran des-
aparecido por completo. A ello se suma la perdida de habitat para
BSpecies protegidas, desaparicion de flora en vias de extincion o
el dano que eso supone al equiibrio del ciclo hidrico.

Por su parte, Ia Fabricacion de papel en sies un contraejemplo
de produccion ecologica. Se consumen grandes cantidades de
a0ua, energia y madera. A su vez, necesita muchos medios de
transporte, con o que su huella de carbono es elevada.

Todo esto tiene un impacto sobre el medio ambiente, y no solo
porque Se consumen muchos recursos naturales, sino por la
polucion que supone. La atmosfera | el agua se contaminan con
quimicos, afectando al entorno, como 10s ios | ecosistemas
adyacentes.

En la Fabricacion de papel se consumen grandes cantidades de
a0ua | energia.

Se trata de una industria que hace un uso intensivo de los medios
de transporte, lo que deja una elevada huella de carbono.

Es una de las mayores contaminantes del agua 1 del aire,

Es una de las que mas gases efecto invernadero emite, alrededor
de 3.3 kg de CO? equivalente por cada kilo de papel

En el blanqueo de la pasta se utiliza el cloro, que es muy nocivo
para la salud de las personas y para el medio ambiente.

N



Papel Bond

Se suele llamar papel bond aquel material obtenido por la madera
de arboles y que utliza como materia prima las fibras de celulosa:
€S Un proceso muy impactante para el medio ambiente. Ademas
del derribo de los arboles y de la consiguiente erosion de tierra,
si el proceso de blanqueamiento del papel bond se lleva a cabo por
medio de cloro, es necesario emplear una enorme cantidad de
agua | energia. Peor existe la posiblidad de blanquear el papel sin
tener que utilizar el cloro, es decir utilizando un compuesto a base
de oxigeno que son mucho menos contaminantes.

https://www.Stampaprint net/es/blog/acerca-de-la-impresion/ papel-ecologico-papel-reciclado-la-diferencia
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A partir de la pasta de fibras vegetales se elabora, después de procedimientos espe-
ciales, un material blanco en forma de hojas delgadas, el papel, que se emplea para
diversos fines (escritura, impresion, embalaje, empaquetado, filtracion de precipitados

en disoluciones, fabricacion de materiales de disolucién...). Al ser un elemento basico de
la comunicacion y la informacion, ha repercutido de forma impertante en la alfabstizacion
y en la educacion en todo el mundo. Después de mucho tiempo de elaboracion ma-
nual, la primera maquina para la obtencion de papel se inventé a principios del siglo XIX.

Los mayores productores mundiales de papel, El material impio y Wroceado gs introduce en
pulpa de madera y productos papeleros se MLEPEAND CONOnR TR tsmperatull-a
localizan en Estados elevadas, donde se trata con sosa caustica o
Unidos, Canada, Japon, la 3ulfa:|o de sot‘j]oo delmagnes_qo‘ Estos )

i i i ' isolventes eliminan la materia resinosa y la
gﬁﬁ?:yUg;;’;E;;geénct[ lignina y dejan fibras puras de celulosa que
caso de este Glime pais, su 5@ mezclan con otras de madera.
principal recursa econdmice
es la explotacion de la gran et z
cantidad de bosques de
coniferas de que disponen,
aprovechada en los
aserraderos y para la
produccién de papel. En la
fabricacion de este material
se recicla el que ya se ha utilizado, se
emplean trapos de algoddn o lino, o la
pulpa de madera (mas del 85% se
fabrica a partir de ella)

PAISES Y MATERIALES ‘ INICIO DEL PROCESD 1) voncos

Descortezadora

Madera

./sm corteza
ETAPAS INTERMEDIAS

El proceso se completa lavando, cribando, secando,
filtrando y blanqueando el material hasta lograr las
laminas de papel.

+ La pulpa acuosa cae sobre una cinta de tela
mecénica y circula por una serie de rodillos.

i

+ Una pila poco profunda recoge la mayor parte del
Traceadora

agua que escurre.
- Unas bombas de succion situadas bajo la cinta E Tratamiento quimico
aceleran el secada del papel.

« Un cilindro giratorio confiere una textura Eliminacion
‘apropiada y dibuja unas marcas de agua de fibras
que identifican al fabricante y la calidad.

+ Dos rodillos cubierlos de fieltro (g \
extraen mas agua de la tira de

papel y consolidan las fibras.

N1V

OBTENCION DEL PAPEL

El papel se fransporia mediante una cinta de tela a través de dos
1 arupos de cilindros de metal liso que sirven para prensar las dos

superficies de papel. Una vez alisado, se pasa por una serie de
rodillos calientes que complelan el secado, y por olros frios y lisos
que prensan el material (proporcionando un brillo satinado).

Pasta

' Pasteriormente, se corta can cuchillas giratorias y se enrolla en
bobinas. para después ajustarlo al tamario necesario para lo que
se vaya a emplear (en rollos para una imprenta o en hejas).

Mezclador

! Aspiracion del agua

'“ Cilindros alisadores

i “ Gilindros calientes para el secado
Textos: Mantel st | EL MUNDG



HAZ
PAPEBL

primero necesitas encontrar algo de

FIBRA DE CELULOSA

TRAPOS DE TELA
100% hecho de plantas
(Algeddn o lino sirven)

PLANTAS PAPEL DE DESECHO
Fibra basta, de hojas, Los papeles para imprimir, para
pasto o semillas acuarelas o de dibujo son mejores

PILA

HOLANDESA
Necesario para trapos, pero
tambien sirve con plantas y

papeles reciclados

HACER PULPA

R g O !

rompe la fibra para

MAZO

japones con fibras de plantas,
kozo, gampi o mirtusmata

ahorala puien estd lista para la

FORMACION DE HOJAS

MOLDE Y BASTIDOR
{UNA PANTALLA)

Levanta el molde y el bastidor a fravés

de la mezcla; una del
pulpa quedard en

i

a pantalla

remueve el agua por

PRESION

Usa una espona y rodillo, un
libro o prensa para flores, o
una prensa hidraulica

PAPER|SLURRY :

jada capa de

el paso final es el

SECADO

Presiona sobre una superficie
plana, o usa un secador de re
fabricacion de papel

o 1o papershurry com

REPOSADO
Transfiere la hoja himeda de la
pantall o una superficie absorvente

TINA CON AGUA (Lo tela pelion sive muy bien)
Y PULPA

A,

LICUADORA
DE COCINA

Para fabricacién de papel estilo Para papel de reuso. Corta en
pedacitos de una pulcada,
remdjalos y licvalos con agua
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Papel reciclado

£l papel reciclado es aquel papel que no se obtiene de I3 madera
de arbustos, sino a traves de un proceso de recuperacion de papel
usado molido. Sin embrago, hay que distinquir entre desechos de
pre-consumo y desechos de post-consumo.

Los desechos pre-consumo son recortes de fabrica o materiales
que han sido rechazados: el objetivo es optimizar 10S recursos.
Mientras los desechos post-consumo es material de papel ya utli-
zado que se recupera a traves de la recogida selectiva y que tiene
que un proceso de destintado (del ingles deinking). De esta manera
o que ya ha sido utlizado puede tener una sequnda vida.

b/
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BI]N[:UJS"]N £l desarrollo de industrias en su momento fue una gran

oportunidad socioeconomica para mejorar la calidad de vida de

la poblacion pero al mismo tiempo ha ido provocando a pasos
agigantados el desequilibrio de los ecosistemas y las diversas
formas de contaminacion | problemas ambientales. En este
capitulo se expone una de las grandes e importantes industrias a
nivel mundial: Ia imprenta y con ella los elementos fundamentales
de esta: [ tinta | el papel

En I actualidad se han tomado medidas para bajar el impacto
medioambiental que provocan cambiando la composicion de las
tintas por productos mas naturales y no tan toxicos, pero al ser
industria, la maquinaria y todos Ios procesos conllevan a una
contaminacion ambiental, significativa.

En conclusion quise tomar en cuenta estos puntos criticos de
impacto ambiental para fomentar el desarrollo del trabajo manual
U los oficio de produccion sostenible en el tiempo.
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EXPERIMENTACIGN

Consiste en una serie de pruebas U errores para llegar a Ios
resultados del papel y 1a tinta hechos cada uno de 1os desechos
organicos de fa vina Narbona Wines

Se divide en 2 procesos distintos de ¢ tiempos distintos Ios
cuales iban calzando con los procesos productivos de la vina

El material utilizado fue el escobajo para |a fabricacion del papel.
el orujo | la borra para la produccion de fa tinta,

Materfa prima: El escobajo

EI escobajo es uno de los primeros residuos organicos, se
produce en grandes cantidades | se obtiene del proceso de
despalillado.

Es resistente | se recibe fresco y homedo por lo que se deja
remojando U se somete a grandes temperaturas para lograr su
ablandamiento.

Hcha tecnica del residuo

NOMBRE: escobajo

Estructura vegetal del racimo
ORIGEN: Quebrada del aji, Quillota
FECHA DE OBTENCION: 18 abril del 2019
PROVEEDOR: vina Narbona Wines

6




Taller de titulo DUVST?

Materfa prima: El orujp

Elorujo u la borra es el residuo organico que se obtiene luego
del proceso de prensado, esta materia generalmente se va
directo a fa tierra.

£l orujo fermentado sique humedo y fa borra es un liguido
espeso, ambos se someten a temperatura para extraer su tinta
U convertirlo en tinta.

Ficha tecnica del residuo

NOMBRE: Orujo fermentado

Residuo del prensado de uva

ORIGEN: Quebrada del aji, Quillota
FECHA DE OBTENCION: 21 mayo del 2019
PROVEEDOR: vina Narbona Wines



Proceso de experimentacidn

Papel
Preparacion del escobap

1. Remojo con preservante 24hrs
¢. Coceion con soda caustica

3. Colado/enjuague

4 Molienda (romper fibra)

Fabricacion del papel

9. Mezcla de pulpa y fibra
b. Formacion de hoja

/. Prensado

6. Secado

9. Planchado
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Andlisis de resultados

Como resultado de I experiencia se obtuvo 3 colores distintos
Para su realizacion se utiizo el orujo prensado |y I borra
concentrada,

El orujo con 24 horas de maceracion mas el hervor resulto
un color suave ya que finalmente se colaba y la tinta era el
sobrante del liquido extraido del orujo.

Su codigo es “0" de orujo y cabernet por la cepa de la wva.

£l sequndo color se realizo con la borra en su totalidad y
resulto un tono mucho mas oscuro. Su codigo es ‘B de borra |
Syrah por la cepa de uva

{ finalmente para sequir experimentando para legar al tercer
color se uso un modificador de color (bicarbonato de sodio). Su
codigo es 0" orujo "M" por modificador y cabernet por la cepa.

Como resultado se obtuvo 6 muestras distintas de papel

(% combinacion de escobajo semi-triturado y pulpa blanca

(¢ combinacion de escobajo triturado y pulpa de revista.

03 combinacion de escobajo triturado y pulpa de carton kraft
04 combinacion de escobajo triturado, pulpa de revista y carton
kraft

(5 Combinacion de escobajo triturado mas pulpa blanca

(06: Combinacion de escobajo triturado, pulpa blanca y pulpa de
revista
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Tinta/ pasta de estampar
Preparacion orujo

1. macerar 24hrs en 15litros de agua

¢ Hervir lento para la evaporacion del agua

3. Colar con tela | colador

4. Hervir nuevamente con sal de mar (10grs cada 100cc de tinta)

Fabricacion de la pasta serigrafica

5. Agregar vinagre de alcohol (1 cucharada cada 200cc de tinta)
6. Agregar espesante U/0 modificador de color

En el caso de la borra no se remoja

Espesante
boma Guar, mezclar con minipimer 1 gr de Goma Guar cada 100cc
de tinta

Modificador de color

Bicarbonato de sodio, disolver 10 grs de bicarbonato de sodio en
clce de agua caliente, dejar enfriar.

Agregar 2 a 4 grs de espesante y mezclar con la minipimer.

I incorporando esta mezcla a la tinta.
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Andlisis de resultados

Como resultado de esta experiencia se obtuvieron b papeles de
distintas mezclas.

En primera instancia se presento una dificultac: Ia fibra del
escobajo era dura | poco flexible, y para la creacion de papel
reciclado una fibra de tallo debe ser fina y suave, por lo tanto la
fibra no se entramo.

La solucion a esto fue realizar una mezcla con pulpa de distintos
materiales reciclados (revistas, carton, papel Bond) lo que
finalmente resulto una variedad importante de pruebas en color
{J grosor.

£l resultado fueron 3 tonos distintos:

(-CABERNET: tinta extraida del orujo.

B-SYRAH: tinta elaborada de la borra.

BM-CABERNET: tinta elaborada de borra mas modificador de color.
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Formulacion de proyecto

Ue acuerdo al desarrollo de la investigacion, estudios de campo
| experimentacion se aborda la problematica/oportunidad con el
planteamiento de un emprendimiento | la presentacion de una
linea de productos.

74 PRESENTACICN DE LA MARCA
60 EMPRENDIMIENTO/SERVICID

63 SISTEMA PRODUCTD
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PRESENTACIGN DE LA MARCA

Vina tinta es una marca de Diseno dedicada a la reconversion de residuos vinicolas.
Su estetica es sutil | elegante donde el juego de las letras " se convierte en el Isotipo de |a marca como un representativo de los
procesos vinicolas y del propio emprendimiento.

\VAlale
tiNto

Isotipo

Colores corporativos

#/H047F #00000
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Aplicacion en Intagram




Fiquetado | papeleria
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Emprendimiento servicio Organigrama

Emprendimiento que actoa como servicio de gestion y estudio de
campo para la reutlizacion de residuos vinicolas organicos con
el fin de transformarlos en nuevas materias primas | generar a
partir del diserio, lineas Premium de etiquetado de vinos, packa-
ging, entre 0tros productos de comunicacion.

Su fin es entregar una solucion | una propuesta de valor mayor
a los productos de [as vinas ligadas a vina tinta.

Mision
Entregar una solucion innovadora 1 sustentable a los residuos

0rganicos vinicolas de [as vinas

Vsion | - PRODUCEIGN MARKETIG RRAH FINANZAS
Ser un preferente para el lanzamiento de nuevas lineas ecologi-
cas | productos de calidad del area del vino. Reconocido por su TRAVIENTD DF COMUNCACION OPERARIDS PROVEEDORES
proceso productivo de bajo impacto | exclusivo. DESECHOS EDFS SOCIALES Quicos 4}
FOTOGRAFOS
4& 4} VENTAS: VINATERDS
CREACION DE NUEVAS EVENTOS ¥ VISITAS
MATERIAS PRIMAS
¢
PRODUCCION DE
DISEND

ill
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SISTEMA PRODUCTO

Propuesta conceptual

Insercion en fa economia circulas por medio de la reutiizacion
de subproductos vinicolas | su revalorizacion en productos
sustentables para las vinas,

Propuesta de disero

La propuesta se crea a traves de vina tinta, un emprendimiento
que ofrece Ia transformacion | valorizacion de los residuos or-
ganicos vinicolas en el diseno de productos de imagen corporativa
| etiquetado.

Todo el desarrollo y la metodologia giran en torno a la economia
circular mediante técnicas manuales con productos y subproduc-
fos organicos de fibras naturales que gracias a sus propiedades
| compuestos permitieron innovar con desechos en oficios como
el papel reciclado y la serigrafia.

Objetivos

General

Revalorizacion de los residuos obtenidos de los procesos vinicolas
para la creacion de una linea de productos de etiquetado Pre-
mium con las nuevas materias primas recicladas.

Especificos
Conocer los residuos organicos |y sus propiedades para someter-
Ins a procesos de revalorizacion.

Creacion de nuevos productos con alto nivel de conciencia ecolo-
gica a partir de residuos organicos

Crear conciencia del impacto ambiental de las industrias y sus
residuos

Entregar a las vias de baja produccion productos que potencien
su difusion 4 su imagen.

Perfil del consumidor

Vinas de perfil sustentable

Target: 30-60

Genero: Hombres g mujeres

Juenios/as de vinas pequenas o de baja produccion, con prefe-
rencia a Ios procesos manuales | no industriales, de conciencia

RESIDUOS
ORGANCOS NICOLIS

ambiental.
Localizacion: zonas rurales

£SCOBAJD

PAPEL
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VINAS

BAJA PRODUCCION

VINOS

PRODUCTOS
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ESTADO DEL ARTE  chwrows VidPaper

Proyecto “Tinta de Wi Oesarrollo de papeles y cartones utlizando un procesamiento
Diseno de etiqueta y packaging de vino. integrado
Impresa en serigrafia con tinta de reduccion de vino. de la biomasa residual vitivinicola

Nttps:/ /www.grafous.com/tinta-de-vi/
http://www.cbudec cl/wp-content/uploads/2018/03/13.-Vidpaper pdf
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[:[]NELUSI[]N I escobajo U orujo son los elementos fundamentales de la vid. En
el vino tinto el escobajo es basura y el orujo es fundamental para

el color pero que mas temprano que tarde tambien se convierte
en desecho. Ambos tienen un gran potencial como subproductos
de la produccion del vino y fomentando la economia circular se

quiso diseriar un proyecto donde estos elementos no salieran de
SU entorno.

La fibra del escobajo | el orujo como material colorante fueron
protagonistas de mi analisis de residuos 1y eventuaimente de
pruebas experimentales que me llevaron a Ias nuevas materas
primas: el papel reciclado con fibra natural | las tintas y pastas
serigrafias naturales en distintas tonalidades.

Uno de los objetivos de Este proyecto es crear conciencia
ecologica a partir de los procesos productivos y del ciclo de vida
de los productos generados.

Como marca y diseriadora me siento con la responsabilidad de
partir creando con esta base pero tambien concluyo que hay
mucho mas que investigar y conocer respecto a los materiales,
sus propiedades fisicas/quimicas | | rentabilidad de un empren-
dimiento sustentable.

e todas formas Io que partio como una vaga idea de lo que
podia crear con residuos organicos vinicolas se convirtio en
una nueva linea de productos Premium para etiquetado de vino
impreso en serigrafia sobre papel reciclado, hecho casi en su
fotalidad de escobajo y orujo.

i/
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“NKUGRAH,A hitps://www tecnovino.com/los-desechos-de-la-uva-abren-nuevas-lineas-de-negocio-para-las-bodegas/

hittp://www udec.cl/panoramawebel 16/ content/investigadores-de-biotecnolog %C 3%ADa-presentaron-papel-elaborado-con-desechos - de-las-vi%C3%B1as
hittps://www.narbonawines.com/

hittp://aconcagua wine/vina-narbona-wines/

hittps://casapablo.es/proceso-de-elaboracion-del-vino-tinto/

hittps:/ /vivancoculturadevino.es/blog/2016/06/ 14/ proceso-de-elaboracion-tel-vino-tinto/
hittps://www.nterempresas net/Vitivinicola/Articulos /138241- Tres-vidas-para-la-uva html

hittps://issuu com/alkesita/docs/residuos._vitivinicolas
hitps://ecoinventos.com/wineleather-cuero-vegetal-vino/

hittps://www lavanguardia.com/natural/20180214/447 792 72261/ etiquetas-vino-desechos-uva-reciclje htm
hittp://www houeseldia es/diseno-ecologico-vs-diseno-sostenible/

hittps://www.grafous com/diseno-sostenible-o-ecodiseno/
hittps://www.ecointeligencia.com/2013/02/analisis-ciclo-vida-acy/
hittps://www.sabatebarcelona.com/blog/breve-historia-de-la-impresion-laboratorio-analogico-impresion-digital/
http://imprentaoniinepro.over-blog com/2018/02/1a-imprenta-y-su-historia html

hittps://www.nterempresas net/6raficas/Articulos/ 115479-Las-tintas-de-impresion html

hittp://www etiquetasmacho com/n_Tintas-naturales-la-historia-del-color_c80html

hittp://www printhaus es/diferencias-entre-papel/

hittps://www leonardo-gr com/es/blog/el-impacto-medioambiental- del-papel

http://todo-sobre-el-papel blogspot.com/2009/07/todo-sobre-el-papel himl

hittps://www.ecologiaverde com/cual-es-el-impacto-ambiental-del-consumo-de-papel-447 htm
hittp://ciclodevida.net/del-papel

hittps://www.stampaprint net/es/blog/acerca-de-la-impresion/ papel-ecologico-papel-reciclado-la-diferencia
hittps://www.grafous com/tinta-de-vi/

hittp:/ /www cbudec cl/wp-content/uploads/2018/03/13 -Vidpaper pdf
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