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una descarnadora manual o eléctrica.

El proceso en el cual deben transformarse en huiras consiste Sin el corazon,
en un partido y _ G g %
co y un descostillado en hiimedo.
‘Lf La vara es partida
con un cuchillo en
S €1mnos '

(

y ser dimensionadas al ancho deseado
mediante una descarnadora manual. -

i, 2 — Sow) -

\n

luego con una cuila de madera es
dividida en 3 6 4 varillas. Estas

varillas tienen en la parte central la
médula fa



















- Tejido Junco 9 o Rosa: [

-

Tejido Trenza:

Tejido Entorchado:

Tejido Rombo Cerrado:

Tejido Fiocha o Perilla: ' !
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Tejidos en aplicaciones.
Apfeapio

3 Telldo Biohdﬁ y

- c-Tejido Liso Ix1
d.- Tejido Monsillon.

| 41

e

- b.- Tejido 3x1i(R§m150C3f/§
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‘.- Enrejado Simple
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a.- Rombo Cerr
. b.- Te_]ldo Llso lz/ /

a-Tejido3x1.
b.- Tejido Liso 1x1~



a.- Tejido Flecha.

a.- Tejido Piocha o Perilla.

~b.- Enrejado Simple.

i \ -'{.- I 1 .: Eov f
| 3 | ) J

N e
a.- Tejido Liso 1x1. |
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Una muestra de tefiido
Otro modelo de
silla

~ Este es un disefio
Italiano, se aprecia
también, el volumen
- llamativo de la
mayotia de
los sillones.

Un juego de comedor de tenéz,a que puede ser para
El interior también, gsjté,comb_ilnado'con barras _
de acero ‘ i
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o o

J _,Séépreci'an distintos modelos de sillones, cada uno con su tejidd. y forma distinta, esto muestra la varied
De formas que se pueden conseguir con la flexibilidad del material.
En combinaci6on con coligiie, barras de acero o totalmente cubiertos.
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Modelo de silla con combinaciones de materiales tejidos y

color. Esto hace mas moderno el modelo, pero su produccion

Sigue siendo de varios dias por una pieza
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F
Estas son sillas muy similares, perg u.&la es Italiana,
(sacada de una revista espafiola),
y la otra es d/o/ Chimbarongo.

A



Estos son distintos tipos de canastos, con modos d1ferentes de teJerIos |
Mostrando la versatlhdad del mlmbre para adoptar distintas formas
| 4 dlstmtos usos ¥ - que se le dan.
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Unas aplicaciones poco comunes para el mimbre, qhe muestran
distintos usos y las utilidades poco se asocian, pero siguen
siendo utilidades del rubro hogar.
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4.4.1 Los Muebles a través del Tiempo,
que se encuentran generalmente en las oficinas

Alrededor de los 50, tabiqueria
desmontable con

_ instalaciones en el zdcalo
Fines del siglo XIX, comienzos del siglo XX

Wl N v B s i i i il o W ‘

WREE LB
A fines de los 60, paredes de
Almacenamiento con
Superficie de trabajo.

Libreria de pared @

En la década de los 70,
compartimentos de trabajo, con

elementos de almacenamiento
y mampara.

Escritorio tradicional

Escritorio metalico
con doble base.
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Mobiliario para Qﬁcinas estatales en los afios 60

Y

En los 60, armarios altos

en posicion
vertical dividen Elemento de mobiljatiq para agrupaciones en los comienzos
los espacios. de los 70

Superficie de trabajo con posibilidad
Armarios altos con De poner accesorios, en los 70. -
Elementos intermedios, !:>

Empleados en los afios 70

&

Puestos de trabajo agrupados con
instalaciones complementadas
con alturas regulables, de
comienzos de los 80.

2,

Fuente, Libro Oficinas de Duffy

53



4.4.2 Esquemas de distribucién del mobiliario
Primeras mamparas
importadas de Alemania
con una curvatura
que suaviza el entorno.
Datan de los 60.

Dentro de los espacios creados con los metros que se
requieren generalmente.

b Gercn(:lal delS 20 mt2

Ejecutlvo de 8-12 mt?

Aparecen a fines de los 60 las mamparas enlazadas, - (
apareciendo los paneles, para conseguir privacidad

Rl

.i |
i ;ﬁ' |
-, 4 J.
-

M

Estaciones de trabajo
con paneles de media
altura, llegan a fines de |
los 70 como mamparas mo Ve
integradas con archivos y posibilidad de llevar cableado.

Secretaria administracion
de 529 mt’

Fuente Librcfoﬁcinas, de Duffy’

Administrativo, 7 — 9 mt?
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4.4,3 Sistemas de Estructuracion del Conjunto.

M
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/,_/,, ? i W;;'vl ,--" Se muestra la evolucion de los paneles

¥

¥
¢ w Plarita abierta
i r, -A t‘i_ § .-"f @

Muebles mamparas
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-. !*{ ;..’ F
d
‘ Mamparas
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Tabiques fijos.




4.5 Instalacién Eléctrica en los Puestos de Trabajo.

A través del perimetro, ..

vES de los paneles

{’ } A través del piso.

Fuente Libro oficinas, Duffy’
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e Eliminar reflejos planos. Por el contrario 1]? madera y los textiles dard una atmosfera
e Hacer que el color equilibre la temperatura del lugar.. mas calida. Nota

Las texturas de los materiales utilizados es igualmente
importante.

Las partes de la pintura, los elementos separadores de
vidrio, la utilizacién de ciertos materiales frios como el
metal, contribuiran a dar una impresion de limpieza y de
rigor.

Evitar superficies blancas y reflectantes.



4.7 Necesidades Espaciales.

El espacio requerido por empleado depende del tipo de
trabajo; utilizacién del equipamiento o maquinaria, grado de
- privacidad; y necesidad de almacenamiento.
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Los fabricantes de mobiliario de oficina, conscientes de las
nuevas exigencias que implica el reinado de las pantallas en
las oficinas, tienen la obligacion de disefiar y proponer al
mercado solucione radicalmente diferentes a las clasicas,
que aun siendo muy variadas deben observar una tendencias
hacia lo que podria definirse como el “puesto de trabajo
totalmente integrado técnicamente”. Y todo ello sin
perder de vista la inscripcion estética determinada.

Los disefiadores asumen que éste es un aspecto fundamental
y llevan a cabo profundos estudios anatoémicos para
favorecer la comodidad del usuario. Seguramente es la silla
el elemento que mas ha evolucionado, pero es preciso que
esta evolucion se extienda a todas las piezas de una oficina.

e Este tipo de mobiliario
estructurado por paneles es muy
utilizado en Chile, estos
corresponden al Banco A,
Edwards.

e -

o tmes -l

Poseen un uso del material plano, su uso esta
dado por paneles forrados por tela y en
algunas ocasiones vidrio
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~ Se minimiza el espacio requerido para
y otorgar una apariencia pulcra.

[ . 5 =
El vidrio otorga | Al :
e R "":o‘;“m |
el grado de visién L e w2
que se necesita, L L _‘7-""', 2 |
en algunas ocasiones e

es cubierto con persianas.



Aqui se muestra
una combinacion
@ de paneles de género
s con vidrio, lo que
permite un control
visual del entorno.

Este €s un mobiliario que
puede ser ocupado tanto
en la oficina como en

el hogar.

Meson adosable, |
que genera
una ruptura de
lo rigido de
los paneles

Paneles de una altura estandar, no 7
permiten un acomodo de diferentes 7,

. : El cambio de conceptos sobre los
alturas si se requieren.

escritorios
que ahora son mas buscados los
mesones adosables




Paneles divisorios cubiculares (tipo
cabina, gabinete) los cuales

producen algunas alteraciones en el

trabajador.

Este esun tipo diferente
es mas abierto lo que genera un mejor
estar al trabajador.

Aqui este tipo de panel genera problemas de encierro,

Este es un panel divisorio pero permite una vision de por lo denso del material
su entorno

Es el escritorio-meson es el que
genera La forma
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Modo de vincular 1,;05 modulos para formar el panel.

e ——"




da mo6dulo también
bgo" visual.

i6n es por "pies verticales” que permiten |

n al panel.

0
€

El tipo de uni
un mayor sost
I
|

F

as con grandes.

s de curvas,

Un "juego?? con dos tipo

~

se mezclan curvas pequen

i
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Pie central con orificio para vincular pie vertical

Pie vertical lineal.




1+ Esta propuesta poseia el mismo concepto anterior
1 - un "pie central que sirve de eje para los "pies"en los cuales
se enganchan los modulos.

El "pie vertical" se une al "pie central" por medio de un pieza
plastica que se desliza.

Se crea un accesorio para "tapar” los orificios del "pie central”
cuando éstos no estén siendo ocupados.

Se elimina el "pie central”, evitando el exceso
de piezas y accesorios. :
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A raiz de la curva se encuen
una decisioén que hacer,del

para poder unirse al "pie vertical”,
llevar una curvatura para que se
pueda generar una forma lineal.
esta curvatura se penso realizarla

enel' enganche pw wemcal g

que se requénna de un accesorio|
especifico para las pieza, lo que n
I
necesanamente es mpradndtble

F " r
il

modo de armado.

v vy € demde curvar la pieza, para asi, no romper
la "linea armonica" de la figura, usandose un
mismo accesorio que en la pieza recta.

93












ALTERNATIVAS PARA LA FORMACION DE ESPACIOS.

1 Rompiendo con lo lineal, lo que produce mas Y
espacios, por lo que se debe crear un " enganche"
cuadruple . _ o
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2 f‘rﬁ v
sise ponen dos curvas y se
|

generan espacios se logra
ulﬁ ampitud de ambiente.

,
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»

curvas iguales y sus formas
L 4 .
en angulos diferentes.



Se requiere un conjunto de
_ varios modulos con formas diferentes
~ para crear un sitio segiin necesidad.

S . H

N W
‘ S N

do con la curva,
'una sola forma
10ndtono el conjunto.

Jug
pero
se hace.
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Se puede incorporar una superficie como escritorio
lo que involucra m‘zﬂconjunto completo.
v
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En relacion con el cuerpo humano, las alturas deben ser
modificadas a travéz de un conjunto de distintas alturas
para que se acomoden a las diferentes necesidades.
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Con menos médulos .
l'}'

I

o bRl
By bl e s
IREY = s el

La monotonia del tamafio de
los m()dulos_ se hace evidente.
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Vistas superiores para mostrar el juego del
espacio, las diferentes combinaciones
van creando un espacio.

h‘ll
Lo M Puede ser lineal o cerrandose
i creando un espacio mas intimo.
1TARES
V| I1. ‘" lf" Py
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