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Mercado Nacional del Packaging

Subsector
B Envases Metalicos ™ Envases de Vidrio ® Envases de Papel y Carton
™ Envases de Madera B Envases de Plasticos
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Produccion Nacional de Envases de Papel y Cartdon
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Fuente: CENEM.
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Cultivos Fruticolas en Chile

A

5%

® Ha Frutales ™ Ha Agricola

Fuente: ODEPA.

12%
® HA Citricos ™ Ha& No Citrico

Fuente: ODEPA.
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Cultivos de Citricos en Chile
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Fuente: FAO.
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Cultivos Clementinas en Chile

5%

m Ha Variedad Oronules ™ Ha Variedad No Oronules

Fuente: ODEPA.
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Calibres de Clementinas Oronules

Calibre Diametro fruta
1 63 - 74 mm.

1x

1XX 67 — 78 mm.

2 58 — 69 mm.

3 54 — 64 mm.

4 50 — 60 mm.

S 46 — 56 mm.
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Proyeccion de Exportacion de Clementinas

Valor en cajas de 10 kg.
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Empresas Exportadoras de Clementinas

miles de
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Exportacion anual de Clementinas

Valor en
US$ FOB.
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Destino de la Exportacion

Volumen en
Toneladas
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Fuente: ODEPA, en base a antecedentes del Servicio Nacional de Aduanas.




Destino de la Exportacion

Valor unitario
(US$ FOB/KQ)
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Fuente: ODEPA, en base a antecedentes del Servicio Nacional de Aduanas.




Chile

TLC
.......... I .
Asia : EE. UU Europa
Volumen de Mercado
exportacion Competitivo
Estandarizacion Referentes
Culturales
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Situacion actual de exportacion de Clementinas

1. Pérdida de 156 unidades 1400 cajas
espacio caja de 10 kg. por container
A
Granel
2. Descomposicion Costos asumidos

y Extravio actualmente




Situacion actual de exportacion de Clementinas

1. No esta definido Sobre dimensioén 1400 cajas
para el producto del Factor G por container
Tray
Pack
2. Valor agregado Costos asumidos

Nno es relevante actualmente




Situacion actual de comercializacion de Citricos

easy peel limones naranjas pomelos limas

usuario final
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Situacion actual :: Ruta del Producto
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Desarrollar mediante Optimizacion y Diseno una
:adecuada plataforma de packaging para exportacion
: de clementinas.

® objetivo general




1. Sistematizar el packaging de exportacion de productos citricos.
: Especificamente Clementinas.

: 2. Optimizar en virtud de espacio, peso y volumen la cantidad de productos
: exportados por container.

: 3. Desarrollar un envase primario y uno secundario para potenciar el producto,
: otorgandole una mejor llegada al usuario final. :

- 4. Desarrollar un envase secundario que facilite las labores relacionadas con la
: logistica, como son: transporte almacenaje y estiba.

- 5. Aplicar tecnologia de materiales en el packaging, para cautelar las barreras no
- arancelarias en los mercados extranjeros.

: 6. Desarrollar alternativas de reduccion de costos en el producto final.

: 7. Implementar un diseno acorde con los estandares de calidad del mercado
: escogido.
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El enfoque de este proyecto esta orientado a la busqueda de un
meétodo mas eficiente para la exportacion de citricos, :
especificamente de Clementinas, es decir el como desarrollar :
a partir del Diseno una solucidon completa, acorde a las :
necesidades y requerimientos que existen hoy en dia.
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Naturaleza del packaging

Observaciones::
Unidad de muchos
- Sinergia

- Proteger

- Preservar

- Eficiencia

-Optimiza

/

' Envase’, un sistema , un modo
' de agrupar-organizar y
-~ vincular

by 9 M
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Como organizar
elementos esféricos ?

Usar los espacios
inutiles entre las
esferas, sin alterarlas




: Sinergia : interdependencia funcional de las partes y piezas para
- el adecuado desempeno de una labor particular

: Modular: Elementos que se complementan para construir un
: conjunto.
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Sistema Sinérgico de Organizacion Modular
para exportacion de clementinas.
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Primera Fase
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Organizacion
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Modo de Optimizacion
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Cuarta Fase Quinta Fase

Agrupacion y Vinculo Contencion

Quinta Fase

Organizacion
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Plano de Troquel

1050mm.
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Sexta Fase

Disefo envase secundario

Sexta Fase
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Disefno envase secundario

Sexta Fase

Disefo envase secundario
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Sexta Fase Sexta Fase Séptima Fase

agrOexport
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Envase Primario
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Envase Primario




Envase Secundario

o producto final //+pe




Envase Secundario




Envase Secundario




Envase Secundario




Sistema de Packaging
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Ruta del Producto :: panalpack
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Ruta del Producto :: panalpack
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Cuadro 1. Resumen Envase
Secundario

Envase Secundario Diseno

Item Actual Aplicado Ahorro
Valor Envase Secundario $ 632,50 $ 599,50 5%
Valor Envase por Container $ 885.500 $ 839.300 5%
Cuadro 2. Resumen Envase
Primario

Envase Primario Diseno Benefic
Item Actual Aplicado io
Valor Envase Primario - $ 1,55 21%
Valor Envase por Container - $ 58.590 21%

panalpack // ben eficies




Cuadro 3. Resumen
Clementinas

Envase Primario

Item Actual Disefio Aplicado Beneficio
Cantidad de Kilos por

Container 14.000 kg. 16.940 kg. 21%
Cantidad de Productos

por Container 218.400 unidades 264.600 unidades 21%
Cantidad de Productos

por Caja 156 unidades 189 unidades 21%
Cantidad de Kilos por

Caja 10 kg. 12,1 kg. 21%

panalpack // ben eficies




Cuadro 4. Resumen
Clementinas

Item

Envase Primario Actual

Diseino Aplicado

Cantidad de Kilos por
Container

14.000 Kg.

16.940 Kg.

Cantidad de Productos por
Container

218.400 unidades

264.600 unidades

Cantidad de Productos por
Caja

156 unidades

189 unidades

Cantidad de Kilos por Caja

10 kg.

12,1 kg.

panalpack // ben eficies




Cuadro 5. Resumen

Marketing

Envase
Item Primario Actual Disefio Aplicado Beneficio
Inversion en Publicidad
por Caja $ 20,12 - -
Inversion en Publicidad
por Container $ 28.174 - -

panalpack // beneficios




Tabla Resultados. Situacién Actual

Envio $ 2.995.264
Producto Clementina $ 2.940.000
Envase Secundario $ 885.500
Marketing $28.173
Mano de Obra $ 156.800
Total $ 7.005.737

Tabla Resultados. Disefio Aplicado
Envio $ 2.995.264
Producto Clementina $ 3.557.400
Envase Secundario $ 839.300
Envase Primario $ 58.590
Mano de Obra $ 37.800
Total $ 7.488.354

Diferencia entre Resultados Situacion Actual

y Disefio Aplicado

21% MAS de Productos Enviados

$ 482.617
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